Погоджено:                                                                            Затверджую:
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Технічне завдання  на поставку роликоопори РЛ – 80 (127х280)
для ДП «Добропіллявугілля-видобуток»
	№
	Найменування показника
	Значення

	1
	Ширина кнонвеєрної стрічки, мм.
	800

	2
	Тип конвеєрного става
	Підвесний, канатний

	3
	Відстань між центрами канатів, мм.
	1100

	3.1
	MIN відстань між центрами канатів, мм.
	1080

	3.2
	MAX відстань між центрами канатів, мм.
	1130

	4
	Диаметр канатів конвеєрного става, мм.
	Мах. 22,5

	5
	Кількість роликів у роликоопорі, шт.
	3

	6
	Тип роликовой гірлянди
	РЛ - 80 (127х280)

	7
	Тип підшипника який використовується, ГОСТ 
	6206-2RS ГОСТ 520-2014ТМ «PLK», MTM

	8
	Клас високоточного підшипника, виробник
	0, Польша ТМ «PLK», MTM

	9
	Мастило підшипникового вузла ролика   
	Литол – 24 

	10
	Захист підшипникового вузла ролика     
	Багатоступеневий лабіринт, який усуває проникнення води та пилу    

	11
	Товщина металу кронштейна, мм
	8

	12
	Товщина металу з’еднувальної муфти, мм
	4

	13
	Диаметр шплинта, мм
	8

	14
	Матеріал з’еднувальної муфти, Ø мм
	Труба суцільновитягнута, термічнодеформована, Ø 38

	15
	Кут нахилу побічних роликів, град.
	30

	16
	Диаметр обечайки ролика, мм
	127

	17
	Довжина обечайки ролика, мм
	280 +/- 4

	18
	Товщина металла обечайки ролика, мм
	4

	19
	Матеріал обечайки ролика
	Труба зварна

	20
	Тип вала ролика
	Круг металевий

	21
	Диаметр вала, мм
	32

	22
	Виконання вала
	Шлифований

	23
	Механічна обробка вала ролика
	З центровкою

	24
	Тип ролика 
	Гладкий

	25
	Гарантія, місяців
	12

	26
	Маркировка 
	Умовний знак виробника, 
місяць та рік виробництва

	27
	Нанесення маркування №1
	Штамп на корпусі підшипникового вузла ролика     

	28
	Нанесення маркування №2
	Пофарбування корпусів підшипникових вузлів ролика з обох боків    
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