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Скорочення та позначення
	ГА
	· гідроагрегат

	ГАЕС
	· гідроакумулююча електростанція

	ГГ
	· гідрогенератор

	ГП
	· генераторний підшипник

	ГЕС
	· гідроелектростанція

	МНУ
	· маслонапірна установка

	МЗ
	· машинний зал

	МЦ
	· машинний цех

	НА
	· направляючий апарат

	РК
	· робоче колесо

	РОНТ
	· радіально - осьова насос-турбіна

	СВО
	· синхронний вертикальний обратимий (гідрогенератор - двигун)

	ТП
	· турбінний підшипник


1 Повна назва послуг: «Капітальний ремонт гідроагрегату №3 
Ташлицької ГАЕС».

2 Вид послуг, належність об’єкта надання послуг до СВБ


Вид послуг – капітальний ремонт гідроагрегату Ташлицької ГАЕС, відновлення ресурсу згідно з діючими нормативами та підтримка технічних характеристик у відповідності з заводською документацією.

Oб’єкт належить до четвертого класу за НП 306.2.141-2008 «Загальні положення безпеки атомних станцій».

3 Місце надання послуг

Послуги виконуються в МЗ будівлі Ташлицької ГАЕС, за нормальних умов оточуючого середовища і при наявності усіх необхідних технологічних мереж, крім того, за необхідності, буде надано приміщення для зберігання технічних засобів та відпочинку персоналу Підрядника.

4 Стан об’єкта надання послуг

Гідроагрегат Ташлицької ГАЕС №3 перебуває в працездатному стані, та згідно заводської та експлуатаційної документації, по закінченю першого року експлуатації, потребує капітального ремонту.
5 Опис і технічні характеристики послуг

Обсяг пуслуг:
Таблица 1
	№ п/п
	Найменування послуг
	Од.
Вим.
	Кільк.

	1
	Гідрогенератор 
	
	

	1.1
	Знімання та встановлення перекриття шахти ГГ
	ГГ
	1

	1.2
	Розбирання та збирання повітророздільного щита хрестовини ГГ
	спиця
	12

	1.3
	Очищення від масляних забруднень стальних конструкцій
	ГГ
	1

	1.4
	Повний проворот ротора краном
	ротор
	1

	1.5
	Знімання та встановлення термоконтролю повітроохолодників
	термо-резистор
	12

	1.6
	Знімання, ревізія та встановлення повітроохолодників ГГ
	повітро-
охолод.
	12

	1.7
	Підготовка до вводу в роботу ГГ
	ГГ
	1

	1.8
	Технічний огляд статора
	статор
	1

	1.9
	Огляд стану кріплення лобових частин обмотки, розпірок, кронштейнів, бандажів, з'єднувальних шин і стрижнів на виході із паза 
	статор
	1

	1.10
	Промивання лобових частин обмотки і активної сталі статора миючими засобами в доступних місцях з природним сушінням 
	статор
	1

	1.11
	Дефектація заклинування пазів активної сталі статора
	паз
	528


	1.12
	Розклинування та заклинування пазових клинів обмотки статора
	паз
	60

	1.13
	Визначення відхилення від циліндрічності форми статора і ротора 
	ГГ
	1

	1.14
	Фарбування лобових частин обмотки, спинки та корпусу статора
	статор
	1

	1.15
	Розшинування та ошинування лінійних і нульових виводів зі сторони струмопроводу
	статор
	1


	1.16
	Технічний огляд ротора
	ротор
	1

	1.17
	Очищення ротора ГГ
	ротор
	1

	1.18
	Ремонт кріплення і контактних з'єднань демпферної обмотки полюса
	обмотка полюса
	2

	1.19
	Розшинування, ошинування виводів полюсів ротора ГГ
	вивід полюса
	2

	1.20
	Ремонт полюса ротора з його зняттям і перевіркою міжполюсних з'єднань
	полюс
	2

	1.21
	Зняття і встановлення однієї відтяжки міжполюсного з'єднання
	відтяжкаміжпол.
З’єдн. 
	2

	1.22
	Підбивання послаблених клинів полюсів ротора
	полюс
	4

	1.23
	Знімання, встановлення термоконтролю підп'ятника 
	термо-резистор
	12

	1.24
	Розбирання та збирання сегментів підп'ятника
	сегмент
	6

	1.25
	Перевірка стану дзеркального диска
	диск
	1

	1.26
	Перевірка перпендикулярності зеркального диска підп'ятника до вала ГГ
	ГГ
	1

	1.27
	Знімання, ревізія та встановлення маслоохолодників підп'ятників
	масло-охолодн.
	16

	1.28
	Знімання, встановлення термоконтролю підшипника
	термо-резистор
	10

	1.29
	Розбирання, шабрування, збирання сегментів підшипника
	сегмент
	12

	1.30
	Знімання, встановлення масловідбійного кільця підшипника
	масло-відб. Кільце
	1

	1.31
	Знімання, ревізія та встановлення маслоохолодників верхнього ГГ підшипника
	масло-охолодн.
	6

	1.32
	Знімання та встановлення розпірного домкрата
	шт.
	12

	1.33
	Розбирання та збирання гальм без заміни манжет
	гальмо
	2

	1.34
	Перевірка стану контактних кілець ротора з очисткою і усуненням дефектів шліфуванням
	компл. Кілець
	1

	1.35
	Знімання, встановлення контактних кілець
	компл. Кілець
	1

	1.36
	Ремонт траверси щіткотримачів з зняттям та встановленням
	траверса
	1

	1.37
	Матеріали
	
	

	
	Розчинник Nefras
	т
	0,05

	-
	Ганчір'я бавовняне
	кг
	40

	-
	Склотекстолiт електроiзоляцiйний 0,5 мм
	кг
	6,5

	-
	Склотекстолiт електроiзоляцiйний 1 мм
	м²
	4

	-
	Склотекстолiт електроiзоляцiйний 2 мм
	м²
	2

	-
	Герметик силіконовий прозорий
	кг
	0,56

	-
	Емаль антикорозiйна ПФ-115 сіра
	кг
	10

	-
	Клей 88
	кг
	3

	-
	Спирт технічний 
	л
	5

	-
	Технічна пластина МБС 6 мм
	кг
	60

	-
	Шнур лавсановий, ширина 3 мм
	м
	210

	
	
	
	


	-
	Зтяжка кабельна маслостійка L150 мм
	шт.
	100

	-
	Клин нижній БИЛТ 8БП 783 683
	шт.
	60

	-
	Клин верхній БИЛТ 8БП 783 682
	шт.
	60

	2
	Насос-турбіна 
	 
	 

	2.1
	Підготовка до виконання ремонтних робіт
	агрегат
	1

	2.2
	Технічний огляд обладнання турбіни
	турбіна
	1

	2.3
	Знімання та встановлення кришок люків
	кришка
	4

	2.4
	Встановлення та знімання підмостків турбіни під робочим колесом
	турбіна
	1

	2.5
	Встановлення та знімання огорожі на риштування під робочим колесом
	огорожа
	1

	2.6
	Випробування риштувань в кратері
	риштування
	1

	2.7
	Знімання та встановлення огорожі шахти генератора та вала турбіни
	т
	0,2

	2.8
	Знімання та встановлення сходів майданчиків і перил. Маса металоконструкцій понад 0,2 до 0,5 т
	т
	0,3

	2.9
	Встановлення та знімання гідропідіймача для виконання ремонтних робіт гідротурбіни
	пристрій
	1

	2.10
	Встановлення та знімання пристрою для прокрутки  ГА
	пристрій
	1

	2.11
	Перевірка спільної лінії вала агрегату
	агрегат
	1

	2.12
	Перевірка відхилення вала з усуненням відхилення
	агрегат
	1

	2.13
	Знімання та встановлення сережки НА
	сережка
	8

	2.14
	Знімання та встановлення ущільнення вала
	ущільнення
	1

	2.15
	Знімання та встановлення захисних планок та гумового ущільнення з нижнього та верхнього кілець НА і кришки турбіни
	п.м.
	15,5

	2.16
	НА. Вивішування напрямних лопаток
	лопатка
	20

	2.17
	НА. Пригонка кромок соприкасання напрямних лопаток
	лопатка
	20

	2.18
	НА. Розгін зазорів напрямних лопаток
	турбіна
	1

	2.19
	НА. Перевірка кінематичного зв’язку турбіни
	турбіна
	1

	2.20
	Перевірка торцевих зазорів по лопатках НА (при необхідності)
	апарат
	1

	2.21
	Окремі роботи. Відновлення фланцевих з'єднань
	фланець
	4

	2.22
	Окремі роботи. Перевірка стану верхнього і нижнього кілець НА
	НА
	1

	2.23
	Окремі роботи. Перевірка зазорів по лабіринтному ущільненню
	турбіна
	1

	2.24
	Технічний огляд кришки турбіни
	кришка
	1

	2.25
	Очищення кишень кришки турбіни
	кишеня
	10

	2.26
	Ремонт лакофарбових зовнішніх покрить (плоских, циліндричних, конічних і сферичних поверхонь). Перший шар.
	10 м²
	14,4

	2.27
	Знімання, встановлення кришки ванни НП
	підш.
	1

	2.28
	Знімання, встановлення вигородки з днищем і очищення ванни НП перед закриванням
	підш.
	1

	2.29
	Знімання, встановлення термоконтролю ТП
	термо-резистор
	14

	2.30
	НП. Розбирання  та збирання сегментів підшипника
	сегмент
	12

	2.31
	Перевірка прилягання поверхні тертя сегментів на фальшвалу та стану змащувальних канавок робочих поверхонь підшипника
	сегмент
	12

	2.32
	НП. Перевірка і очищення масляної ванни
	ванна
	1

	2.33
	Часткове збирання верхнього НП
	підш.
	1

	2.34
	НП. Знімання ревізія та встановлення маслоохолодників
	масло-охолодн.
	12

	2.35
	Вирівнювання лінії вала
	турбіна
	1

	
	
	
	


	2.36
	Демонтаж та монтаж трубопроводу (витратомірна ділянка ущільнення валу турбіни)
	т
	0,01

	2.37
	Демонтаж та монтаж трубопроводу (витратомірна ділянка лабіринтного ущільнення)
	т
	0,01

	2.38
	Демонтаж та монтаж трубопроводу
	т
	0,2

	2.39
	Перевірка зливного бака з арматурою МНУ-12,5/2-63-12,5-2
	бак
	1

	2.40
	Окремі роботи. Ремонт драбин, майданчиків, перил
	т
	0,3

	2.41
	Передпускове очищення турбіни
	турбіна
	1

	2.42
	Підготовка допоміжного обладнання та вузлів турбіни до заповнення водою
	турбіна
	1

	2.43
	Підготовка турбіни до пробного пуску
	турбіна
	1

	2.44
	Пробний пуск і налагодження роботи турбіни на холостому ходу
	турбіна
	1

	2.45
	Налагодження роботи турбіни під навантаженням і виконання навантажувальних випробовувань. Ø РК до 8,0 м
	турбіна
	1

	2.46
	Перевірка механізмів турбіни після навантажувальних випробовувань. Ø РК до 6,5 м
	турбіна
	1

	2.47
	Випробовування турбіни в експлуатаційному режимі. Ø РК до 8,0 м
	турбіна
	1

	2.48
	Демонтаж енергорозводок, ремонтних огороджень, пристроїв і очищення робочих місць після ремонту турбіни
	турбіна
	1

	2.49
	Розвантаження або навантаження, обладнання при ремонті агрегатів. Маса елемента - до 5 т
	т
	5

	2.50
	Кантування обладнання при ремонті агрегатів. Маса елемента до 5 т
	т
	5

	2.51
	Подавання обладнанння з агрегату на монтажний майданчик або в агрегат при ремонті. Маса елемента до 5 т
	т
	5

	2.52
	Матеріали
	
	

	-
	Круг армований абразивний вiдрiзний 180х2х22 мм
	шт.
	5

	-
	Папір шліфувальний на тканевій основі  Р60
	м²
	2

	-
	Фольга 0,01 мм (латунь)
	кг
	0,4

	-
	Фольга 0,05 мм (латунь)
	кг
	0,8

	-
	Розчинник Nefras
	т
	0,008

	-
	Розчинник органічний (керосин)
	л
	20

	-
	Герметик прокладочний (Runway) 85 г 
	шт.
	10

	-
	Технічна пластина МБС 3 мм ГОСТ 7338-90
	кг
	15

	-
	Емаль антикорозiйна ПФ-115 зелена
	кг
	1,8

	-
	Емаль антикорозiйна ПФ-115 сіра
	кг
	14

	-
	Емаль антикорозiйна ПФ-115 жовта
	кг
	1,8

	-
	Емаль антикорозiйна ПФ-115 синя
	кг
	0,9

	-
	Круг шліфувальний пелюстковий 150х30х32 40Н (Р40) 
	шт.
	6

	-
	Паронiт ПМБ 2 мм
	кг
	10

	-
	Паронiт ПМБ 3 мм
	кг
	10

	-
	Плівка поліетиленова будівельна 100 мкм, ширина 3 м
	м.п.
	6

	-
	Ганчір'я бавовняне
	кг
	40

	
	Шнур гумовий Ø 8 мм
	м
	50


Примітки:   

1. В разі виявлення пошкодження чи невідповідності характеристик об’єми послуг на кожній конкретній одиниці обладнання, регламентуються актом дефектації (узгодженого з Замовником). 

2. В вартість послуг повинна входити вартість розхідних матеріалів та інші витрати.

3. Об’єми послуг, у відповідності з ГКД 34.20.661-2003, можуть бути зменшені по результатам демонтажу та розбирання обладнання, що оформлюється відповідним актом.

4. Усі матеріали, які будуть використовуватись Підрядником в процесі надання послуг, за своїми характеристиками повинні відповідати переліку згідно з розділом 5 даної технічної специфікації або бути еквівалентом
6 Вимоги до Підрядника
6.1 Для якісного надання послуг, згідно з вимогами заводської і експлуатаційної документації, Підрядник повинен мати досвідчений персонал.
6.2 Підрядник повинен мати досвід виконання аналогічного договору з:

- ремонту вертикальних гідрогенераторів потужністю не менше 150 МВт;

- ремонту радіально осьових насос-турбін.
6.3 Послуги надаються Підрядником своїми технічними засобами, комплектуючими матеріалами, інструментом, пристосуваннями:
- пристрій для гідравлічних випробувань масло охолоджувачів Р до 10 кгс/см²;

- слюсарний інструмент (динамометричні ключи, пневмогайковерти);

- засоби вимірювальної техніки (мікрометри, нутромери, індикатори ИЧ-10 не менше 20 шт., штангенциркулі, щупи №1, 2, магнітні стойки не менше 4шт.

- зварювальні апарати типу ВДМ1000, ВДУ1250 (для роботи з електродами EА-395/9) – 2 шт. (або еквівалент);

- пневматичні (8 кг/см²) або електричні (36В) шліфувальні машинки – не менш 4 шт.

6.4 Не пізніше, ніж за п’ятнадцять робочих днів до прибуття фахівців на 
Каскад ГЕС-ГАЕС, Підрядник повинен направити лист на паперовому носієві на ім'я генерального директора ВП ПАЕС і в електронному вигляді у форматі Word на електронні адреси начальника ВОП ВП ПАЕС a_samchinskiy@sunpp.atom.gov.ua та начальника СВНтаПБ ВП ПАЕС texins@sunpp.atom.gov.ua з метою надання права працівникам Підрядника бути відповідальними особами під час надання послуг за нарядами та розпорядженнями на об’єктах Каскаду ГЕС-ГАЕС.
В листі на начальника СВНтаПБ ВП ПАЕС необхідно вказати: прізвище, ім’я та по батькові, професію або посаду, групи з електробезпеки працівників, які можуть бути призначені керівниками, виконавцями, спостерігачами та членами бригади під час надання послуг за нарядами та розпорядженнями на об'єктах Каскаду ГЕС-ГАЕС, а також П.І.Б. і номер мобільного телефону представника керівництва Підрядника, відповідального за дотримання працівниками Підрядника вимог законодавчих та нормативно-правових актів.

6.5 Відряджені на надання послуг робітники та фахівці Підрядника повинні мати при собі посвідчення встановленого зразка з вказаними групами з електробезпеки.

6.6 Підрядник повинен застосувати заходи із захисту довкілля у випадках та в порядку, передбаченому діючим законодавством.

Майстер МЦ



Сергій МАЦУКЕВИЧ
Додаток А. Інші вимоги до надання послуг
А.1 Підстава для надання послуг:
- ГКД 34.20.507-2003 «Технічна експлуатація електричних станцій і мереж. Правила», у редакції 2019 року;

- 2173645 ТО «Насос-турбіна гідравлічна РОНТ 115-В-630 для Ташлицької ГАЕС. Технічний опис та інструкція з експлуатації»;

- ИАКВ.65 1242.008.ИЭ «Гідрогенератор-двигун СВО 1190/210-44УХЛ4. Технічний опис та інструкція з експлуатації»;

- ГКД 34.20.661-2003 «Правила організації технічного обслуговування та ремонту обладнання, будівель і споруд електростанцій та мереж», у редакції 2019 року.
А.2 Перелік нормативних посилань

Послуги повинні бути виконані у відповідності з наступними документами:

- зміна №1 до СОУ 40.1-00130044-605:2014 «Норми часу на ремонт основного та допоміжного обладнання ГЕС», частина ІІІ «Вертикальні радіально-осьові та поворотно-лопатеві гідравлічні турбіни і системи регулювання. Методичні рекомендації»;

- зміна №1 до СОУ 40.1-00130044-605:2014 «Норми часу на ремонт основного та допоміжного обладнання ГЕС», частина ІІ «Вертикальні парасолькові і підвісні гідрогенератори. Методичні рекомендації».
Під час надання послуг Підрядник повинен додержуватись вимог документів:

- (мовою оригіналу) НПАОП 40.1-1.03-76 «Правила техники безопасности при эсплуатации водного хозяйства, гидротехнических сооружений и гидромеханического оборудования электростанций»;

- НАПБ В.01.034-2018/111 «Правила пожежної безпеки в компаніях, на підприємствах та в організаціях енергетичної галузі України».

А.3 Строки надання послуг

Строк надання послуги: послуги за предметом Договору надаються протягом 2023 року, але не пізніше 31.10.2023. Про початок та строки надання послуг цех-куратор Замовника письмово сповіщає Підрядника не пізніше ніж за тиждень до початку надання послуг.
А.4 Вимоги до безпеки послуг
Під час надання послуг, з метою запобігання пошкодження обладнання та потрапляння до нього сторонніх предметів, Підрядник повинен забезпечити:  

- підготовку персоналу до надання послуг на розкритому обладнанні, що включає інструктаж на робочому місці (правила виконання послуг, навички, обов’язки, відповідальність);

- виділення для надання послуг у місцях встановлення обладнання робочих зон різних режимів, що забезпечують розміщення випробовувального обладнання та встановлення для окремих робочих зон за допомогою тимчасових огорож (обгороджувань) обмеженого допуску персоналу;

- прибирання зон, виділених навколо обладнання, не менше одного разу в зміну, а також додатково, у разі необхідності, із застосуванням спеціальних пристроїв.
А.5 Вимоги до гарантій

А.5.1 Підрядник повинен гарантувати безпечну та надійну роботу обладнання після надання послуг, строк дії гарантійного обслуговування повинен складати 12 місяців з часу введення обладнання в роботу. Гарантійне зобов’язання повинне бути записане у технічному акті приймання обладнання з ремонту.

А.5.2 У разі виникнення збоїв в роботі і/або виходу з ладу обладнання, недоліків і/або дефектів обладнання, роботи по відновленню нормальної роботи обладнання впродовж гарантійного терміну здійснюються за рахунок Підрядника. При відмові або неможливості усунення недоліків і/або дефектів обладнання Підрядником можливо усунення цих недоліків сторонньою організацією за рахунок Підрядника.
А.6 Вимоги до документації

Звітною документацією є акт виконаних робіт, акт приймання-здавання з капітального ремонту гідроагрегату, акт прихованих робіт (за необхідністю), а також протоколи перевірок і випробувань устаткування, виконавчі схеми обслуговуваного обладнання, відомості наданого обсягу послуг.
Документи готуються Підрядником українською мовою та надаються Замовнику в електронному і друкованому вигляді у чотирьох примірниках кожен.

