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Скорочення та позначення
	ГА
	· гідроагрегат

	ГП
	· генераторний підшипник

	ГЕС
	· гідроелектростанція

	МНУ
	· маслонапірна установка

	МЗ
	· машинний зал

	НА
	· направляючий апарат

	РК
	· робоче колесо

	ТП
	· турбінний підшипник


1 Повна назва послуги: «Капітальний ремонт гідроагрегату №1 Олександрівської ГЕС».
2 Вид послуги, належність об’єкта надання послуг до СВБ


Вид послуги – капітальний  ремонт гідроагрегату Олександрівської ГЕС, відновлення ресурсу згідно діючим нормативам та підтримка технічних характеристик у відповідності з заводською документацією.

Об’єкт належить до четвертого класу за НП 306.2.141-2008 «Загальні положення безпеки атомних станцій».

3 Місце надання послуги
Послуги виконуються в МЗ будівлі ОГЕС, за нормальних умов оточуючого середовища і при наявності усіх необхідних технологічних мереж.

4 Стан об’єкта надання послуги
Гідроагрегат Олександрівської ГЕС №1 перебуває в працездатному стані, передається Підряднику при допуску за нарядом на надання послуг.

5 Опис і технічні характеристики послуги
Капітальний ремонт гідроагрегату Олександрівської  ГЕС заплановано виконати у наступному обсязі:

5.1 Перелік послуг  з капітального ремонту гідроагрегату №1
Таблиця 1
	№ з/п
	Найменування послуг
	Од.вим.
	Кільк.

	1
	Капітальний ремонт (без виводу ротора) гідротурбіни   ГТ-1 ОГЕС 
	
	

	1.1
	Підготовка до виконання ремонтних робіт
	агрегат
	1

	1.2
	Технічний огляд обладнання турбіни
	турбіна
	1

	1.3
	Знімання огорожі шахти генератора та вала турбіни
	т
	0,2

	1.4
	Встановлення огорожі шахти генератора та вала турбіни
	т
	0,2

	1.5
	Знімання та встановлення сходів майданчиків і перил
	т
	0,5

	1.6
	Встановлення підмостків турбіни під РК
	турбіна
	1

	1.7
	Знімання підмостків турбіни під РК
	турбіна
	1

	1.8
	Встановлення огорожі на риштуваннях під РК
	огорожа
	1

	1.9
	Знімання огорожі на риштуваннях під РК
	огорожа
	1

	1.10
	Випробовування риштувань в кратері
	риштування
	1

	1.11
	Знімання зовнішнього ущільнення лопаті
	лопать
	4

	1.12
	Встановлення зовнішнього ущільнення лопаті
	лопать
	4

	1.13
	РК. Стругання кавітаційної поверхні в нижньому положенні (до 5мм)
	м²
	0,5

	1.14
	РК. Зачищення поверхонь шліфувальною машинкою після стругання в нижньому положенні
	м²
	0,5

	1.15
	РК. Наплавлення металу на підготовлену поверхню в нижньому положенні  (до 5мм)
	м²
	0,5

	1.16
	РК. Зачищення поверхонь шліфувальною машинкою після наплавлення  в нижньому положенні
	м²
	0,5


Продовження таблиці 1
	1.17
	Перевірка спільної лінії валу агрегату (2 рази, до та після ремонту)
	агрегат
	1

	1.18
	Перевірка стану шийки валу турбіни
	турбіна
	1

	1.19
	Перевірка відхилення валу з усуненням відхилення
	агрегат
	1

	1.20
	Розгін зазорів напрямних лопаток
	турбіна
	1

	1.21
	Розбирання та збирання сервомоторів напрямного апарата
	сервомотор
	2

	1.22
	Розбирання стопора сервомотора
	стопор
	1

	1.23
	Збирання стопора сервомотора
	стопор
	1

	1.24
	Гідравлічне випробовування сервомотора
	сервомотор
	2

	1.25
	Вивішування напрямних лопаток
	лопатка
	20

	1.26
	Розбирання золотника аварійного закривання напрямного апарата або робочого колеса
	золотник
	1

	1.27
	Збирання золотника аварійного закривання напрямного апарата або робочого колеса
	золотник
	1

	1.28
	Очищення кишень кришки турбіни
	кришка
	1

	1.29
	Технічний огляд кришки турбіни
	кришка
	1

	1.30
	Фарбування зовнішніх покрить (плоских, циліндричних, конічних і сферичних поверхонь) (2 шари)
	10м²
	10

	1.31
	Знімання кожуха напрямного підшипника
	підшипник
	1

	1.32
	Встановлення кожуха напрямного підшипника
	підшипник
	1

	1.33
	Знімання корпусу підшипника
	корпус
	1

	1.34
	Встановлення корпусу підшипника
	корпус
	1

	1.35
	Знімання вкладки підшипника
	підшипник
	1

	1.36
	Встановлення вкладки підшипника
	підшипник
	1

	1.37
	Знімання гумового пелюсткового ущільнення валу
	ущільнення
	1

	1.38
	Виготовлення гумових пелюсток робочого ущільнення
	комплект
	1

	1.39
	Встановлення гумового пелюсткового ущільнення валу
	ущільнення
	1

	1.40
	Перевірка зливного бака маслонапірної установки
	бак
	1

	1.41
	Розбирання маслоприймача
	маслоприймач
	1

	1.42
	Збирання маслоприймача
	маслоприймач
	1

	1.43
	Перевірка зазорів «втулки-штанги»
	комплект
	1

	1.44
	Розбирання зливного клапану
	клапан
	2

	1.45
	Збирання зливного клапану
	клапан
	2

	1.46
	Розбирання клапану зривання вакууму
	клапан
	2

	1.47
	Збирання клапану зривання вакууму
	клапан
	2

	1.48
	Перевірка і фіксація зазорів, контрольних «маяків»
	агрегат
	1

	1.49
	Зачищення поверхні деталей для візуального контролю та контролю вимірюванням
	100 см²
	10

	1.50
	Візуальний контроль металу і деталей обладнання з застосуванням лупи семиразового збільшення
	 дм²
	10

	1.51
	Перевірка механізмів колонок регуляторів типу               ЄГРК-2И1-1004
	колонка регулятора
	1

	1.52
	Передпускове очищення турбіни
	турбіна
	1

	1.53
	Підготовка допоміжного обладнання та вузлів турбіни до заповнення водою
	турбіна
	1

	1.54
	Підготовка турбіни до пробного пуску
	турбіна
	1

	1.55
	Пробний пуск і налагодження роботи турбіни на холостому ходу
	турбіна
	1

	1.57
	Налагодження роботи турбіни під навантаженням і виконання навантажувальних випробувань (діаметр РК 2,8м)
	турбіна
	1


Продовження таблиці 1

	№ з/п
	Найменування послуг
	Од.вим.
	Кільк.

	1.58
	Перевірка механізмів турбіни після навантажувальних випробувань (діаметр РК 2,8м)
	турбіна
	1

	1.59
	Випробування турбіни в експлуатаційному режимі (діаметр РК 2,8м)
	турбіна
	1

	2
	Капітальний ремонт (без виводу ротора) гідрогенератора Г-1 ОГЕС
	 
	 

	2.1
	Знімання перекриття шахти гідрогенератора
	гідрогенератор
	1

	2.2
	Встановлення перекриття шахти гідрогенератора
	гідрогенератор
	1

	2.3
	Очищення від масляних забруднень стальних конструкцій
	гідрогенератор
	1

	2.4
	Встановлення пристрою для провороту ротора
	пристрій
	2

	2.5
	Знімання пристрою для провороту ротора
	пристрій
	2

	2.6
	Повний проворот ротора краном (1 проворот) (5проворотів)
	ротор
	1

	2.7
	Центрування ротора до валу турбіни
	ротор
	1

	2.8
	Підготовка до вводу в роботу гідрогенератора
	гідрогенератор
	1

	2.9
	Ремонт регуляторного генератора ВГМ 99/10-28 УХЛ4
	генератор
	1

	2.10
	Знімання повітророздільних щитів статора
	щит
	2

	2.11
	Встановлення повітророздільних щитів статора
	щит
	2

	2.12
	Технічний огляд статора
	статор
	1

	2.13
	Огляд стану кріплення лобових частин обмотки, розпірок, кронштейнів, бандажів, з‘єднувальних шин і стрижнів на виході із паза
	статор
	1

	2.14
	Промивання (очищення) лобових частин обмотки і активної сталі статора миючими засобами в доступних місцях з природним сушінням
	статор
	1

	2.15
	Визначення відхилення від циліндричності форми статора і ротора
	гідрогенератор
	1

	2.16
	Усунення відхилення від циліндричності форми статора
	статор
	1

	2.17
	Знімання термоконтролю підп’ятника
	терморезистор
	12

	2.18
	Встановлення термоконтролю підп’ятника
	терморезистор
	12

	2.19
	Знімання термоконтролю верхнього генераторного підшипника
	терморезистор
	6

	2.20
	Встановлення термоконтролю верхнього генераторного підшипника
	терморезистор
	6

	2.21
	Знімання термоконтролю нижнього генераторного підшипника
	терморезистор
	6

	2.22
	Встановлення термоконтролю нижнього генераторного підшипника
	терморезистор
	6

	2.23
	Знімання термоконтролю статора
	терморезистор
	6

	2.24
	Встановлення термоконтролю статора
	терморезистор
	6

	2.25
	Розшинування лінійних і нульових виводів зі сторони струмопроводу
	статор
	1

	2.26
	Ошинування лінійних і нульових виводів зі сторони струмопроводу
	статор
	1

	2.27
	Розшинування лінійних і нульових виводів зі сторони обмотки
	статор
	1

	2.28
	Ошинування лінійних і нульових виводів зі сторони обмотки
	статор
	1

	2.29
	Знімання термоконтролю повітроохолодників
	терморезистор
	6


Продовження таблиці 1
	№ з/п
	Найменування послуг
	Од.вим.
	Кільк.

	2.30
	Встановлення термоконтролю повітроохолодників
	терморезистор
	6

	2.31
	Технічний огляд ротора
	ротор
	1

	2.32
	Очищення ротора гідрогенератора
	ротор
	1

	2.33
	Розбирання кришки, ущільнення з перевіркою, промиванням зібраного підп’ятника і закриванням масляної ванни
	підп’ятник
	1

	2.34
	Збирання кришки, ущільнення з перевіркою, промиванням зібраного підп’ятника і закриванням масляної ванни
	підп’ятник
	1

	2.35
	Розбирання колектора системи охолодження сегментів підп’ятника
	сегмент
	12

	2.36
	Збирання колектора системи охолодження сегментів підп’ятника
	сегмент
	12

	2.37
	Розбирання сегментів підп’ятника
	сегмент
	12

	2.38
	Збирання сегментів підп’ятника
	сегмент
	12

	2.39
	Технічний огляд сегментів підп’ятника
	сегмент
	12

	2.40
	Знімання маслоохолодників підп’ятника
	маслоохолодн.
	6

	2.41
	Ревізія маслоохолодників підп’ятника
	маслоохолодн.
	6

	2.42
	Встановлення маслоохолодників підп’ятника
	маслоохолодн.
	6

	2.43
	Очищення, ґрунтування та фарбування маслоохолодників вручну
	м²
	2

	2.44
	Перевірка перпендикулярності дзеркального диска підп’ятника до валу гідрогенератора
	гідрогенератор
	1

	2.45
	Виправлення не перпендикулярності дзеркального диска підп’ятника до валу гідрогенератора
	1 виправл
	1

	2.46
	Регулювання сегментів підп’ятника
	підп’ятник
	1

	2.47
	Знімання кришки, ущільнення масляної ванни направляючого підшипника гідрогенератора
	кришка
	1

	2.48
	Встановлення кришки, ущільнення масляної ванни направляючого підшипника гідрогенератора
	кришка
	1

	2.49
	Розбирання сегментів верхнього підшипника
	сегмент
	6

	2.50
	Збирання сегментів верхнього підшипника
	сегмент
	6

	2.51
	Розбирання сегментів нижнього підшипника
	сегмент
	6

	2.52
	Збирання сегментів нижнього підшипника
	сегмент
	6

	2.53
	Шабрування сегментів верхнього підшипника гідрогенератора
	сегмент
	6

	2.54
	Шабрування сегментів нижнього підшипника гідрогенератора
	сегмент
	6

	2.55
	Знімання маслоохолодників нижнього генераторного підшипника
	маслоохолодн.
	6

	2.56
	Ревізія маслоохолодників нижнього генераторного підшипника
	маслоохолодн.
	6

	2.57
	Встановлення маслоохолодників нижнього генераторного підшипника
	маслоохолодн.
	6

	2.58
	Знімання повітроохолодників гідрогенератора
	охолодник
	6

	2.59
	Ревізія повітроохолодників гідрогенератора
	охолодник
	6

	2.60
	Встановлення повітроохолодників гідрогенератора
	охолодник
	6

	2.61
	Знімання перекриття верхньої хрестовини і вентиляційного каналу
	хрестовина
	1


Кінець таблиці 1

	№ з/п
	Найменування послуг
	Од.вим.
	Кільк.

	2.62
	Встановлення перекриття верхньої хрестовини і вентиляційного каналу
	хрестовина
	1

	2.63
	Вивірення хвилі гальмівного диска
	ротор
	1

	2.64
	Розбирання гальм без заміни манжет
	гальмо
	6

	2.65
	Збирання гальм без заміни манжет
	гальмо
	6

	2.66
	Перевірка стану контактних кілець ротора з очисткою і усуненням дефектів шліфуванням
	комплект
	1

	2.67
	Знімання контактних кілець
	комплект
	1

	2.68
	Встановлення контактних кілець
	комплект
	1

	2.69
	Ремонт траверси щіткотримачів з зняттям та встановленням
	траверса
	1


Примітки:   

1. У разі виявлення пошкодження чи невідповідності характеристик об’єми ремонту на кожній конкретній одиниці обладнання, регламентуються актом дефектації (узгодженого Замовником). 

2. У склад послуг повинна входити вартість розхідних матеріалів та інші витрати, які може понести Підрядник.
3. Об’єми послуг, у відповідності з ГКД 34.20.661-2003 (у редакції 2019 року), можуть бути зменшені за результатами демонтажу, розбирання та дефектації обладнання, що оформлюється відповідним актом.

6 Вимоги до видів (засобів) забезпечення

6.1 Матеріали, необхідні для виконання капітального ремонту гідроагрегату №1

Таблиця 2
	№ з/п
	Найменування матеріалів
	Од.вим.
	Кільк.

	1 
	Манжета 1-475х450-6 ГОСТ 14896-84
	шт
	8

	2 
	Шнур 4С ф4 ГОСТ 6467-79
	кг
	1

	3 
	Шнур 4С ф8 ГОСТ 6467-79
	кг
	3

	4 
	Шнур 4С ф12 ГОСТ 6467-79
	кг
	5

	5 
	Шнур 4С ф16 ГОСТ 6467-79
	кг
	3

	6 
	Шнур 1С ф8 ГОСТ 6467-79
	кг
	1,8

	7 
	Шнур 1С ф12 ГОСТ 6467-79
	кг
	3

	8 
	Техпластина МБС 6мм
	кг
	10

	9 
	Техпластина МБС 2мм
	кг
	8

	10 
	Техпластина МБС 3мм
	кг
	8

	11 
	Пропан-бутан
	т
	0,045

	12 
	Кисень технічний газоподібний
	м³
	85

	13 
	Бензин розчинник Нефрас С2-80/120
	т
	0,05

	14 
	Гас для технiчних цiлей, марка Джет А-1
	т
	0,02

	15 
	Розчинник Р-4 
	т
	0,02

	16 
	Уайт-спірит 
	т
	0,01

	17 
	Пароніт ПМБ 3мм
	т
	0,01

	18 
	Пароніт ПМБ 2мм
	т
	0,008

	19 
	Пароніт ПМБ 1мм
	т
	0,008

	20 
	Болт М16х50 ГОСТ 7798-70
	т
	0,003


Кінець таблиці 2
	№   з/п
	Найменування матеріалів
	Од.вим.
	Кільк.

	21 
	Болт М16х35 ГОСТ 7798-70
	т
	0,003

	22 
	Болт М10х35 ГОСТ 7798-70
	т
	0,002

	23 
	Болт М12х40 ГОСТ 7798-70
	т
	0,003

	24 
	Гайка М10 ГОСТ 5915-70
	т
	0,0015

	25 
	Гайка М12 ГОСТ 5915-70
	т
	0,0015

	26 
	Гайка М16 ГОСТ 5915-70
	т
	0,0015

	27 
	Шайба М12 оцинк. ГОСТ 11371-78
	т
	0,0005

	28 
	Шайба М16 оцинк. ГОСТ 11371-78
	т
	0,0005

	29 
	Круг армований абразивний відрізний Ø180х2х22,2
	шт
	8

	30 
	Круг армований абразивний зачисний Ø180х6х22,2
	шт
	5

	31 
	Круг шліфувальний пелюстковий 150х30х32 (Р40)
	шт
	3

	32 
	Щітка металева чашка 100мм
	шт
	2

	33 
	Щітка дротяна дискова 150х22.2мм
	шт
	7

	34 
	Щiтка полiмерна абразивна ПАЩ 125х12х22
	шт
	5

	35 
	Шкурка шліфувальна на тканинній основі  Р320
	м²
	1,0

	36 
	Шкурка шліфувальна на тканинній основі  Р600
	м²
	1,0

	37 
	Герметик силіконовий RunWay 85г  
	шт
	20

	38 
	Мастило графітне (0,8 кг)
	кг
	1,6

	39 
	Плівка поліетиленова 120-200 мкм 
	кг
	40

	40 
	Ганчір'я бавовняне 
	кг
	80

	41 
	Шпаклівка-грунтовка ЕП-0010
	т
	0,02

	42 
	Емаль антикорозійна ПФ-115 сіра
	т
	0,014

	43 
	Емаль антикорозійна ПФ-115 жовта
	т
	0,0056

	44 
	Емаль антикорозійна ПФ-115 зелена
	т
	0,0056

	45 
	Емаль антикорозійна ПФ-115 блакитна
	т
	0,0056

	46 
	Емаль антикорозійна ПФ-115 червона
	т
	0,0056

	47 
	Емаль електроізоляційна ГФ-092 ХС, сіра
	т
	0,003

	48 
	Термоперетворювач опору ТСМ – 1290 50М,                                             ТуУ3.48-04850451-059-1999
	шт
	6

	49 
	Термоперетворювач опору ТСМ 0890 50М, БАУИ.405212.002-01 з маслостійким проводом (10м) ТуУ3.48-04850451-060-1999
	шт
	24

	50 
	Термоперетворювач опору ТСМ -0890 Рис.7

БАУИ.405212.002-75 50М/В/4/-50+150 з подвоєною лінією            Lк= 10000мм (кабель маслостійкий фторопласт-плетенка-силікон)Ту УЗ.48-04850451-060-1999
	шт
	6

	51 
	Електроди ЭА 395/9 ф3,0 мм
	кг
	31

	52 
	Електроди АНР-2М Ø4мм
	кг
	7,5

	53 
	Фольга 0,02 мм (латунь), ДСТУ ГОСТ 2208:2008
	кг
	0,3

	54 
	Фольга 0,05 мм (латунь), ДСТУ ГОСТ 2208:2008
	кг
	0,5

	55 
	Колодка гальмівна 40х230х340 мм
	шт
	6

	56 
	Щетка Г3 ГОСТ 2322-75; К1-3; 25х32х40; ПЩ6х125; К; НК-5; 6Д2-6 ГОСТ 12232.1-77
	шт
	24



  Примітка: усі матеріали, механізми які будуть використовуватись Підрядником в процесі надання послуг повинні відповідати переліку необхідних матеріалів вказаних у 6 розділі даної технічної специфікації або бути їх еквівалентом.

7 Вимоги до виконавця послуги
7.1 Для якісного надання послуг, згідно вимогам заводської і експлуатаційної документації, Підрядник повинен мати досвідчений персонал.

7.2 Підрядник повинен мати досвід виконання аналогічного договору з ремонту або реконструкції (наладки) гідроагрегатів потужністю не менше 4,9 МВт.

7.3 Послуги надаються Підрядником своїми технічними засобами, інструментом, пристосуваннями:

- пристрій для монтажу (демонтажу) сегментів підп’ятника;

- пристрій для гідравлічних випробувань маслоохолодників та повітроохолодників Р до 10 кгс/см²;

- слюсарний інструмент (динамометричні ключі, пневмогайковерти);

- засоби вимірювальної техніки (мікрометри, нутроміри, індикатори ИЧ-10 не менше 20 шт., штангенциркулі, щупи №1, 2, магнітні стійки – не менше 4шт.

- зварювальні апарати типу ВДМ1000, ВДУ1250 (для роботи з електродами          EА-395/9) – 2 шт. (або еквівалент);

- комплект газозварювальника №1П пропаново-кисневої пайки та різки металу, пересувний повітряний компресор на тиск 8 кг/см2;

- лебідки ручні в/п 5 т; домкрати рейкові в/п 5т.с.; талі ручні ланцюгові в/п до 5т ручні та гідравлічні підіймачі в/п до 5т.;

- пневматичні (8 кг/см²) або електричні шліфувальні машинки – не менш 4шт.

7.4 Не пізніше, ніж за п’ятнадцять робочих днів до прибуття фахівців на Олександрівську ГЕС, Підрядник повинен направити лист на паперовому носієві на ім'я генерального директора ВП ПАЕС і в електронному вигляді у форматі Word на електронні адреси начальника ВОП ВП ПАЕС a_samchinskiy@sunpp.atom.gov.ua та начальника СВНтаПБ ВП ПАЕС texins@sunpp.atom.gov.ua з метою надання права працівникам Підрядника бути відповідальними особами під час надання послуг за нарядами та розпорядженнями на об’єктах Каскаду ГЕС-ГАЕС.
У листі повинні бути вказані прізвище, ім’я, та по батькові, професія або посада, групи з електробезпеки працівників, які можуть бути призначені керівниками робіт, виконавцями, спостерігачами та членами бригади під час надання послуг за нарядами та розпорядженнями на об'єктах Каскаду ГЕС-ГАЕС, а також П.І.Б. і номер мобільного телефону представника керівництва Підрядника, відповідального за дотримання працівниками Підрядника вимог законодавчих та нормативно-правових актів з охорони праці, а саме: (мовою оригіналу) НПАОП 40.1-1.03-76 «Правила техники безопасности при эксплуатации водного хозяйства, гидротехнических сооружений и гидромеханического оборудования электростанций», НАПБ В.01.034-2018/111 «Правила пожежної безпеки в компаніях, на підприємствах та в організаціях енергетичної галузі України», (мовою оригіналу) НПАОП 40.1-1.01-97 «Правила безопасной эксплуатации электроустановок»       (в редакции 2000г), НПАОП 0.00-1.15-07 «Правила охорони праці під час виконання робіт на висоті», НПАОП 0.00-1.81-18 «Правила охорони праці під час експлуатації обладнання, що працює під тиском», НПАОП 0.00-1.80-18 «Правила охорони праці під час експлуатації вантажопідіймальних кранів, підіймальних пристроїв і відповідного обладнання».
7.5 Відряджені на надання послуг робітники та фахівці Підрядника повинні мати при собі посвідчення встановленого зразка з вказаними групами з електробезпеки.
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Додаток А. Інші вимоги до надання послуги
А.1 Підстава для надання послуги:
- ГКД 34.20.507-2003 «Технічна експлуатація електричних станцій і мереж. Правила», у редакції 2019 року;

- (мовою оригіналу) ГТИ – 436 ИЭ «Установка гидротурбинная вертикальная поворотоно-лопастная для Александровской ГЭС. Инструкция по эксплуатации»;

- (мовою оригіналу) ОБП.460.073 «Двигатели синхронные вертикальные. Техническое описание. Инструкция по эксплуатации»;
- (мовою оригіналу) «Дополнение к техническому описанию и инструкции по эксплуатации ОБП.460.073 ТО «Гидрогенератор типа СВ 375/125-28УХЛ4»;
- ГКД 34.20.661-2003 «Правила організації технічного обслуговування та ремонту обладнання, будівель і споруд електростанцій та мереж», у редакції 2019 року.
А.2 Перелік нормативних посилань

Послуги повинні бути надані у відповідності з наступними документами:

- ГКД 34.20.661-2003 «Правила організації технічного обслуговування, будівель і споруд електростанцій та мереж», у редакції 2019 року;

- зміна №1 до СОУ 40.1-00130044-605:2014 «Норми часу на ремонт основного та допоміжного обладнання ГЕС», частина ІІІ «Вертикальні радіально-осьові та поворотно-лопатеві гідравлічні турбіни і системи регулювання. Методичні рекомендації»;

- зміна №1 до СОУ 40.1-00130044-605:2014 «Норми часу на ремонт основного та допоміжного обладнання ГЕС», частина ІІ «Вертикальні парасолькові і підвісні гідрогенератори. Методичні рекомендації».
Під час надання послуг Підрядник повинен додержуватись вимог документів:

- (мовою оригіналу) НПАОП 40.1-1.03-76 «Правила техники безопасности при эксплуатации водного хозяйства, гидротехнических сооружений и гидромеханического оборудования электростанций»;

- НАПБ В.01.034-2018/111 «Правила пожежної безпеки в компаніях, на підприємствах та в організаціях енергетичної галузі України».

А.3 Строки надання послуги: послуги надаються протягом 2023 року, але не пізніше 31.10.2023. Про початок та строки надання послуг цех-куратор Замовника письмово сповіщає Підрядника не пізніше ніж за тиждень до початку надання послуг.
А.4 Вимоги до безпеки послуги
Під час надання послуг, з метою запобігання пошкодження обладнання та потрапляння до нього сторонніх предметів, Підрядник повинен забезпечити:  

- підготовку персоналу до виконання робіт на розкритому обладнанні, що включає інструктаж на робочому місці (правила виконання робіт, навички, обов’язки, відповідальність);

- виділення для надання послуг у місцях встановлення обладнання робочих зон різних режимів, що забезпечують розміщення його частин у разі розбирання на відстані, достатній для забезпечення чистої зони навколо корпусних частин, що залишаються на місці встановлення, достатність та безпеку робочої зони для виконання необхідних операцій, переміщення засобів оснащення та матеріалів, встановлення для окремих робочих зон за допомогою тимчасових огорож (обгороджувань) обмеженого допуску персоналу;

- застосування на розібраному обладнанні тимчасових кришок, кожухів, заглушок тощо, що надійно закріплені та легко помітні на місцях встановлення;

- закриття великогабаритних частин після розбирання обладнання надійно закріпленими чохлами з поліетилену, пластику, брезенту тощо;

- виділення в технологічній документації операцій, виконання яких повинно контролюватись на чистоту внутрішніх порожнин обладнання та відсутність сторонніх предметів;

- прибирання зон, виділених навколо розкритого обладнання, не менше одного разу в зміну, а також додатково, у разі необхідності, із застосуванням спеціальних пристроїв.

А.5 Вимоги до гарантій

А.5.1 Підрядник повинен гарантувати безпечну та надійну роботу обладнання після надання послуг, строк дії гарантійного обслуговування повинен складати 12 місяців з часу введення обладнання в роботу. Гарантійне зобов’язання повинне бути записане у технічному акті приймання обладнання з ремонту.

А.5.2 У разі виникнення збоїв в роботі і/або виходу з ладу обладнання, недоліків і/або дефектів обладнання, роботи по відновленню нормальної роботи обладнання впродовж гарантійного терміну здійснюються за рахунок Підрядника. При відмові або неможливості усунення недоліків і/або дефектів обладнання Підрядником можливо усунення цих недоліків сторонньою організацією за рахунок Виконавця.

А.6 Вимоги до документації

Звітна документація готується Підрядником на українській мові та надається Замовникові в електронному і друкованому вигляді у трьох примірниках кожен, а саме:

· акт приймання-здавання з капітального ремонту (згідно Додатка 23, ГКД 34.20.661-2003 «Правила організації технічного обслуговування та ремонту обладнання, будівель і споруд електростанцій та мереж» у редакції 2019 року (обов'язково);
· акти дефектації (обов'язково); 

· акти вхідного контролю якості застосовуваних матеріалів  (обов'язково);

· сертифікати відповідності, сертифікати або паспорти якості матеріалів та виробів зазначених в розділі 6 таблиці 2 даної специфікації (обов'язково);

· формуляри (обов’язково);
· акти застосування матеріалів-замінників (при необхідності);

· протоколи налагодження обладнання (при необхідності);

· акти прихованих робіт (при необхідності);
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