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Металеві сходи СХ1 для
обслуговування обладнання

Деталі

 Сходи Сх.1

 Огорожа Ог.1

1 315,83315,83
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 Стійки Ст.1 2

Деталі огорожі Ог.1
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0,10 м³ Бетон кл. С12/15 W4 F50ДСТУ Б В.2.7-176:2008

Матеріали
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Стійка Ст.1

ДСТУ 3436-96   14, l=480

 ДСТУ 8540:2015  -10x176, l=200

 ДСТУ 8540:2015  -10x340, l=31658 58
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ДСТУ 2251:2018    90х7, l=150

ДСТУ 3436-96    14, l=3045

   75х5, l=175

 ДСТУ 8540:2015  -10x120, l=200

ГОСТ 8706-78  -5х280, l=900 (прос.-вытяж.)

ДСТУ 2251:2018

Сходи Сх.1
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   50х5, l=3570

 ДСТУ 8540:2015  -4x40, l=3570

   50х5, l=690

 ДСТУ 8540:2015  -4x140, l=3570

ДСТУ 2251:2018

ДСТУ 2251:2018
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Сходи Сх.1

1. Даний аркуш розглядати сумісно з листом АБ-2. До початку робiт усi розмiри та позначки уточнити по мiсцю.
2. Всі шви hш=6.
3. Зварювання виконувати електродами Э-42, висоту зварювальних швiв прийняти по найменьшiй товщинi
зварювальних елементiв.
4. Всі гострі кромки скруглити, гострі кути притупити (не менше 0,5 мм).
5. Всі металеві елементи пофарбувати емаллю ПФ-115 колір - сірий, за 2 рази по 1 шару ґрунтовки ГФ - 021 по
попередньо очищеній від іржі поверхні.
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